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§1. OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
A. Dane ogdélne

Przedmiotem zamowienia jest dostawa i instalacja systemu do badan wytrzymatoSciowych materiatow.
W sktad systemu wchodzi maszyna wytrzymatosciowa z napedem Srubowym, z dwoma przestrzeniami
roboczymi o obcigzeniu 150 kN przy rozcigganiu (gérna przestrzen robocza) oraz 250 kN przy sciskaniu
i zginaniu (dolna przestrzen robocza). Maszyna musi pracowa¢ w oparciu o cyfrowy systemem
sterujgcy. Oprogramowanie musi zapewnia¢ komunikacje z maszyna, archiwizacje, akwizycje i obrobke
danych. Sterowanie maszyng w sprzezeniu zwrotnym kanatem wydiuzenia (regulacja predkoscig
odksztatcenia) wg PN-EN [SO 6892-1:2010 metoda A oraz kanatem sity metoda B.
Maszyna przeznaczona jest do badan metali i stopdw metali, kompozytow, tworzyw sztucznych, klejow,
ceramiki oraz konstrukgcji i czesci wykonanych z tych materiatéw.

Maszyna musi by¢ wyposazona w uchwyty pneumatyczno-klinowe ze wstepnym zaciskiem,
automatyczny ekstensometr wydtuzenia oraz ekstensometr zmiany szerokosci prébki. Wymagane jest
rowniez, aby maszyna byta przystosowana do dalszej rozbudowy o komore temperaturowg, mocowang
w goérnej przestrzeni roboczej (bez koniecznosci budowy pomostu do jej obstugi).

B. Zakres badarni:

Maszyna powinna umozliwia¢ wykonywanie badan co najmniej wg nastepujacych norm:

- PN-EN ISO 6892-1:2010 metoda A oraz metoda B

rozciggania tworzyw wg PN-EN 527-1:2012

umocnienia wg PN-EN ISO 10275:2014, i anizotropii wg PN-EN ISO 10113:2014 stopow metali,
zginania wg PN-EN ISO 7438:20086,

petzania wg np. PN-EN ISO 899-1:2004,

obcigzen cyklicznych wg np. ISO 2439 9 (Tworzywa, kompozyty).

C. Warunki instalacji

- temperatura od 15°C do 35°C,

- wilgotno$¢ wzgledna od 15% do 80%,

- zasilanie elektryczne: 230 V, 50 Hz; ~400 V, 50 Hz,

- sprezone powietrze: cisnienie ok. 6 bar, klasa czystosci: 4 stopien,

- do roztadunku posiadamy woézek widtowy, udzwig 3T.
D. Wymagania szczegotowe
Jednostka podstawowa

1. Obcigzenie 150 kN w zakresie sit rozciggajacych,

2. Obcigzenie 250 kN w zakresie sit $ciskajacych i gnacych,
Konstrukcja sztywna, oparta o dwukolumnowg rame; bezluzowe prowadzenie trawersy, pozwalajgce
na jej pozycjonowanie z dokfadnoscig + 2 pm,

4. Bezszczotkowy i bezobstugowy serwonaped sterowany cyfrowo,
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Dwie przestrzenie robocze, dolna przeznaczona do badan na sSciskanie i zginanie, z podstawg
przenoszgcg obcigzenie do 250 kN; goérna przeznaczona do badan na rozcigganie (i sciskanie)
z obcigzeniem do 150 kN,

Przestrzen robocza gorna i dolna o wymiarach min 1500(H) mm x §70(W) mm,

Stét, mocowany do podstawy maszyny, z rowkami montazowymi typu T, o obcigzalno$ci co najmniej
250 kN przy Sciskaniu i zginaniu, o wymiarach minimalnych 500 x 500 mm,

Bezstopniowa regulacja predkosci badawczej od 0,0001 do min. 500 mm/min w petnym zakresie
obcigzen,

Predkos$¢ powrotu trawersy min. 800 mm/min,
Sterowanie z panelu sterujgcego oraz komputera PC,
Oswietlenie umieszczone na wezu gietkim w dolnej przestrzeni maszyny.

Glowica pomiarowa o sile nominalnej +/-250 kN:

10.

1.
12.
13.
14.

Klasa doktadnosci nie gorsza niz 0,5 wg PN EN ISO 7500-1, w zakresie od co najmniej 0,1%
nominatu,

Granica przecigzenia osiowego min. 150% Fy,

Granica przecigzenia bocznego min. 100% Fy,

Granica zniszczenia min. 200% Fy,

Musi zapewnia¢ obstuge goérnej i dolnej przestrzeni roboczej maszyny (bez jej demontazu),

Uchwyty i oprzyrzadowanie do testéw rozciggania i $ciskania:

15.
16.

17;

18.
19.

Pneumatyczno klinowe do testéw na rozcigganie, obcigzalnos¢ 150 kN,

Peiny zestaw radetkowanych wkiadek do uchwytow do prébek ptaskich o grubosci od 0,01
do co najmniej 40 mm,

Zestaw radetkowanych wkitadek do uchwytoéw mocujgcych prébki okragte o srednicy od 2 mm
do co najmniej 30 mm. Diugos¢ mocowania min 70 mm,

Oprzyrzadowanie do testdw na $ciskanie mocowane bezposrednio w uchwytach 150 kN,

Komplet wyposazenia niezbednego do préb sciskania, ze stolikiem z przegubem kulistym.

Ekstensometr automatyczny do préb na rozciaganie, Sciskanie i zginanie:

20.

21
22.
23.
24,
28.
26.

Pomiar odksztalcenia osiowego podczas testoéw rozciggania, $ciskania i zginania az do zerwania
prébki,

Praca w goérnej i dolnej przestrzeni roboczej maszyny,

Bezstopniowo regulowana baza pomiarowa Ly , min. od 10 do 200 mm,

Zakres pomiarowy wydtuzenia osiowego ALu, min. 100 mm,

Rozdzielczos¢ dla catego zakresu pomiarowego 0,02 um,

Klasa doktadnosci nie gorsza niz 0.5 wg PN-EN I1SO 9513,

Peine sterowanie z poziomu oprogramowania maszyny wytrzymato$ciowej,
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Ekstensometr do pomiaru zmiany szerokosci bezposrednio na prébce:

27
28.
29.

Zakres pomiarowy min. 5 mm

Klasa dokfadnosci nie gorsza niz 0.5 wg EN ISO 9513,

Zdolno$¢ do wyznaczania wartosci r i N wg PN-EN 1SO 10275:2014 i PN-EN ISO 10113:2014 oraz
wspétczynnika Poissona wg PN-ISO 527-1,

Sprzet komputerowy i oprogramowanie:

30.

31.

32.

33.

34.
35.

36.

37.

38.

39.

40.

41

Zestaw komputerowy odpowiedni do wiasciwego sterowania maszyna, wraz calym wyposazeniem,
zdolny do obstugi petnego pakietu oprogramowania. Ponadto zestaw musi by¢ wyposazony w monitor
LCD 28", aktualny system operacyjny Windows, klawiature oraz mysz optycznag.

Panel/pilot sterujgcy zainstalowany na ramie maszyny, posiadajacy przyciski realizujgce co najmniej
nastepujgce funkcje: start i stop testu, powrdt belki pomiarowej do pozycji wyjsciowej; ponadto
panel/pilot powinien zawiera¢ kolorowy ekran LCD, umozliwiajgcy wyswietlanie w czasie rzeczywistym
danych z co najmniej dwéch kanatéw pomiarowych, takich jak: sita, przemieszczenie (wszystkie
informacje wyswietlane na panelu w jezyku polskim).

Modut elektroniczny, zapewniajgcy podigczenie przetwornikéw analogowych o sygnale +/-10V,
2 wyjsciowe kanaty analogowe +/-10 V, min 2 wejscia i 2 wyj$cia cyfrowe.

Mozliwos¢ rozbudowy o przynajmniej 4 dodatkowe tory pomiarowe do podigczenia dodatkowych
czujnikow analogowych i cyfrowych.

Bazowy pakiet oprogramowania w jezyku polskim.

Funkcja automatycznego rozpoznawania i Kkalibracji dostarczonych z maszyng przetwornikow
pomiarowych.

Oprogramowanie musi zapewnia¢ sterowanie maszyng sygnatem sity, przemieszczenia oraz
odksztatcenia w zamknietej petli regulacji.

Zabezpieczenie glowicy podczas recznego i programowego sterowania maszyna

Cyfrowy pomiar: czasu, sity, odksztalcenia i przemieszczenia.

Czestotliwos¢ synchronicznego probkowania wszystkich kanatow pomiarowych i sterujgcych min.
400 kHz.

Rejestracja sity do przynajmniej 160% nominatu gtowicy w przypadku jej przecigzenia.

. Automatyczna korekcja punktu zerowego na poczatku badania.
42,
43.
. Kompensacja odksztatcenia maszyny w czasie rzeczywistym.
45,

Biezaca korekcja sygnatéw pomiarowych dla wszystkich kanatéw.
Petna synchronizacja czasowa wszystkich kanatéw pomiarowych.

Pakiet metod testowych, wigcznie z testami: rozciggania, Sciskania, zginania wg PN-EN ISO
7438:2006, peifzania, relaksacji, badania wspoéiczynnika Poissona, wraz z testami cyklicznymi
i zmiennymi, anizotropig, umocnieniem, bez koniecznosci zakupu i rozbudowy systemu o dodatkowe
moduty oprogramowania.
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46

47.

48.
49.

50.

51.

52.
53.

55.
56.

57.

58.

59.

60.

61.

62,

63.

Graficzne tworzenie dowolnych procedur testowych, poprzez zastosowanie gotowych blokow
funkcyjnych odpowiedzialnych za sterowanie maszyng, obstuge czujnikéw (np. ekstensometry, czujnik
LVDT) oraz zewnetrznych urzadzer (np. suwmiarka, komora temperaturowa).

Cyfrowe sterowanie napedem maszyny (sterowanie predkoscig obcigzenia) ze sprzezeniem zwrotnym
od czujnikéw: sity, odksztatcenia i przemieszczenia, w zamknietej petli regulacii.

Transmisja danych do jednostki PC poprzez dedykowany interfejs typu Ethernet.

Czestotliwos¢ przesytania grup pomiarowych na jednostke komputera PC min. 500 Hz dla kazdego
Z kanatow pomiarowych.

Kreslenie w czasie rzeczywistym krzywych pomiarowych, z automatycznym skalowaniem osi oraz
wyborem jednostek.

Jednoczesna prezentacja danych w czasie rzeczywistym z co najmniej 5 kanatéw pomiarowych.
Przetwarzanie danych pomiarowych z rozdzielczo$cig min19 bitow.

Mozliwo$¢ wykonywania obliczeri parametrow wytrzymato$ciowych w czasie rzeczywistym (w trakcie
wykonywania testu).

. Mozliwos¢ obliczanie pola przekroju poprzecznego dla probek wyszczegélnionych w zatgcznikach

od B do E wg PN-EN ISO 6892-1:2010 oraz niepewnosci pomiaru wg PN-EN 1SO 6892-1:2010.
Tworzenie wiasnych wirtualnych kanatéw przeliczeniowych umozliwiajgcych sterowanie maszyna.
Tworzenie dowolnych wykreséw, tabel wynikéw i statystyk na podstawie zarejestrowanych danych
pomiarowych.

Edytor dodatkowych wynikéw, tj. np.: wartosci referencyjne, minima, maksima, wartosci $rednie,
gradienty, piki oraz wartosci uzyskane podczas zdarzenia (np. wydiuzenie przy zerwaniu)
wprowadzanie wzoréw i obliczen uzytkownika.

Tworzenie raportdw w postaci plikow: PDF, WORD i HTML oraz mozliwoéé eksportu danych
do programu Excel.

Modut do wykonywania ponownej analizy wynikéw przetestowanej probki przy pomocy innej metody
testowe.
Modut umozliwiajacy rejestracje i odtwarzanie wideo przebiegu badania oraz synchronizacje wykresu

Z zapisem wideo.

Funkcja ochrony prébki (zabezpieczenie przed powstawaniem naprezen w probce podczas jej
mocowania np. podczas zamykania uchwytow).

Mozliwos¢ sterowania przebiegiem temperatury oraz rejestracji temperatury w komorze (w przypadku
rozbudowy zestawu o komore temperaturowa) w trakcie realizacji badan wytrzymatosciowych.
Deklaracja walidacji oprogramowania do préby rozciggania zgodnie z PN-EN 1SO 6892-1:2010 oraz
peinego pakietu oprogramowania wspéipracujgcego z maszyng zgodnie z normami wymienionymi
w§1B.
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Wyposazenie dodatkowe:

64,
65.

Kamera HD, rejestrujgca testy z rozdzielczoscig powyzej 1000p.
Grawerka stotowa do wcinania prébek z tasmy. Grubosé tasmy/blachy do 4 mm. Probki typu wiosetko
wg PN-EN ISO 6892-1:2010.

§2. WARUNKI UCZESTNICTWA W PRZETARGU

O udzielenie zamowienia mogg ubiegac si¢ Wykonawcy, ktérzy:

®

posiadajg niezbedng wiedze i doswiadczenie oraz dysponujg odpowiednim potencjatem technicznym
oraz osobami zdolnymi do wykonania zamowienia;

znajdujg sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajacej wykonanie zamowienia;

wykonali w ostatnich 3 latach (przed uptywem terminu skiadania ofert) co najmniej 2 dostawy maszyny
wytrzymatosciowej o podobnych parametrach.

§3. OPIS SPOSOBU PRZYGOTOWANIA OFERT

1. Zamawiajgcy proponuje, aby:

pierwsze strony oferty stanowit wypetniony formularz ,OFERTA” (Zatacznik nr 1 do specyfikacji);

oferta miata kolejno ponumerowane strony, a numeracja stron rozpoczynata sie od numeru 1,
postawionego na pierwszej stronie ,OFERTY” zatacznik nr 1 do specyfikacji (numeracje nalezy
umiesci¢ takze na stronach dokumentéw dotaczanych do oferty);

wszystkie kartki oferty byly spiete lub zszyte, w sposéb uniemozliwiajacy wysunigcie sie ktérejkolwiek;
kazda strona oferty byta parafowana przez osobe upowazniong do podpisania oferty;

kazda ewentualna poprawka w ofercie byta parafowana przez osobe upowazniong do podpisania

oferty.

2. Do oferty winny by¢ dotaczone nastgpujgce o$wiadczenia i dokumenty:

2:1.
a)

b)

c)

d)

Oswiadczenia i dokumenty potwierdzajgce spetnianie warunkow udziatu w przetargu:
o$wiadczenie, ze Wykonawca posiada niezbedng wiedze i doswiadczenie w zakresie przedmiotu
zamowienia,

o$wiadczenie, ze Wykonawca dysponuje potencjatem technicznym | osobami zdolnymi
do wykonania zamowienia;

o$wiadczenie, ze Wykonawca znajduje sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniajgcej
wykonanie zamowienia.

Formularz o$wiadczen a) — c) stanowi Zatgcznik nr 3 do specyfikacji.

wykaz wykonanych w okresie ostatnich trzech lat, co najmniej dwoch dostaw maszyny
wytrzymatosciowej o podobnej wielkosci wraz z podaniem ich wartosci, przedmiotu, dat wykonania
i podmiotéw, na rzecz ktérych zostaty wykonane.
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e) odpis z wiasciwego rejestru lub z centralnej ewidencii i informaciji o dziatalnosci gospodarczej, jezeli
odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub ewidencii;

2.2 Do oferty ponadto nalezy dotgczy¢ szczegdlowy opis techniczny oferowanej maszyny.

3. Zamawiajgcy dopuszcza przedstawienie oferty i rozliczenie z Wykonawcg w walutach PLN lub EUR.

4. W przypadku, gdy Wykonawce reprezentuje petnomocnik, do oferty musi by¢ zatgczone petnomocnictwo
okreslajace jego zakres, podpisane przez osoby uprawnione do reprezentowania Wykonawcy.

5. W przypadku zataczenia do oferty innych materiatéw niz wymagane przez zamawiajgcego, np. materiaty

reklamowe, informacyjne, pozadane jest, aby stanowily one odrebng czes¢, niezigczong z ofertg
w sposob trwaty.

6. Zamawiajacy proponuje zlozy¢ oferte w zaklejonym, nienaruszonym opakowaniu z napisem: ,,Oferta
w trybie przetargu na dostawe maszyny wytrzymatosciowej 150 kN”.

§4. SPOSOB | KRYTERIA WYBORU OFERT

1. Zaoferowane urzgdzenie musi spetnia¢ wszystkie wymagania, okreslone w §1i §7 specyfikaciji.
Zamawiajgcy moze zgdac¢ od Oferentéw udzielenia wyjasnien dotyczacych tresci ziozonych ofert.
Zamawiajgcy wezmie pod uwage nastepujace kryteria oceny:

1

Cena (z podatkiem VAT)
2 Subiektywna ocena parametrow technicznych i wymagan odnosnie zabudowy
3 Gwarancja (ew. wydtuzenie okresu gwarancji ponad 24 miesigce)

oraz serwis gwarancyjny i pogwarancyjny
Ceny wyrazone w EUR zostang przeliczone na PLN, wedtug $redniego kursu NBP z dnia otwarcia ofert.

4. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo dalszej negocjacji zakresu, ceny, terminu z wybranymi wstepnie
Wykonawcami.

O wyniku przetargu zamawiajgcy zawiadomi wykonawcow faksem lub droga elektroniczng.

6. Przetarg moze by¢ uniewazniony przez Zamawiajacego bez podania uzasadnienia.
W przypadku uniewaznienia przetargu zamawiajgcy powiadomi wszystkich wykonawcow.
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§5. WYMAGANIA FORMALNE
Porozumiewanie si¢ z wykonawcami

Osoby uprawnione do porozumiewania sie z wykonawcami.

Wykonawcy moga zwracac si¢ do zamawiajgcego o wyjasnienie warunkéw zaméwienia w dni robocze,
w godzinach 7% do 14%°. Osobami upowaznionymi przez zamawiajgcego do kontaktowania sie
Z wykonawcami sg;
* w sprawach handlowych - Zbigniew Liszewski, e-mail: zbigniew.Iiszewski@bosaml.com.g_—
Dziat Zakupow i Magazynéw,
* w sprawach merytorycznych mgr inz. Jan Nowak, e-mail: jan.nowak@bosaml.com.pl — Zaktad
Materiatoznawstwa.

Forma porozumiewania sie z wykonawcami,

Oswiadczenia, zawiadomienia oraz informacje wykonawcy przekazuja faksem na numer
+48 33 82 28 846 lub drogg elektroniczng na adres: zakupy@bosmal.com.pl, a zamawiajgcy na numery
faksow lub adresy poczty elektronicznej wykonawcéw podane w ofertach.

Informacje o formalnosciach, jakie powinny zosta¢ dopetnione po wyborze oferty w celu zawarcia
umowy.

Wykonawca, ktérego oferta zostanie wybrana, zobowigzany bedzie do podpisania umowy zgodnie
z Istotnymi Postanowieniami Umowy zawartymi w zatgezniku nr 2 do specyfikacii.

§6. TERMINY

Skiadania ofert

Ofertg nalezy zlozy¢ w Dziale Zakup6w i Magazynéw Instytutu Badar i Rozwoju Motoryzacji BOSMAL
Sp-z 0.0, ul. Sarni Stok 93 pokoj 330 lub 361, 43-300 Bielsko-Biata do 18.04.2016x r. do godziny 12%.

Zwiazania oferta
Oferenci bedg zwigzani ztozonymi ofertami przez okres 30 dni od terminu skfadania ofert.
Wykonania zaméwienia

Dostawa i uruchomienie ma byé¢ wykonane w terminie 14 tygodni od daty zawarcia umowy - termin
wymagany.

§7. INNE WARUNKI

Wykonawca powinien zapewnic¢:

* po instalacji i uruchomieniu przedmiotu umowy, przeprowadzenie - ujetego w cenie oferty —
co najmniej dwudniowego szkolenia, dotyczacego podstaw obsiugi zestawu: maszyna
wytrzymatosciowa, ekstensometry i uchwyty oraz dwudniowego szkolenia uzupetniajacego —
po nabyciu odpowiedniej praktyki przez personel Zamawiajgcego;

* gwarancij¢ na minimum 24 miesigce od daty uruchomienia urzgdzenia (podpisania protokotu
odbioru);

* mozliwos¢ zglaszania usterek, co najmniej poczta elektroniczng 24 godziny na dobe, 7 dni
w tygodniu;
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* dostepnos¢ czesci Zamiennych i serwisu pogwarancyjnego przez okres co najmniej 10 lat od daty
odbioru urzgdzenia:

* Swiadectwa wzorcowania: maszyny, w zakresie przemieszczenia trawersy oraz glowicy
i ekstensometréw, wykonane przez akredytowane laboratoria wzorcujgce;

2. Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia wraz Z urzgdzeniem: dokumentéw gwarancyjnych;
deklaracji zgodnosci WE z dyrektywami nowego podejscia, oznakowania CE, kompletu instrukcji
(opracowanych zgodnie z dyrektywg maszynowg) w jezyku polskim, oprogramowania sterujgcego
W jezyku polskim i/lub angielskim.

§8. WYKAZ ZALACZNIKOW
1. Formularz pierwszych stron OFERTY — zatgcznik nr 1.
2. Istotne Postanowienia Umowy - zatgcznik nr 2.
3. Oswiadczenie Wykonawcy — zatacznik nr 3.

KONIEC




Zatacznik nr 1

Piecze¢ Wykonawcy

OFERTA

Niniejszym skladamy nasza oferte na dostawe kpl. maszyny wytrzymalosciowej 150 kN wraz
z instalacja, uruchomieniem i szkoleniem uZytkownikéw, ktéra zrealizujemy zgodnie
z wymogami specyfikacji i oferta.

1. Zamoéwienie wykonamy za kwote:

s e Tl o LR U pS——— PLN/EUR”, SIOWNI@! ...ccceceerierenneencnsomsassnsssnsessssnsansserarss
............................................................................................................................................. netto, plus
podatek VAT.....c.cocrmmnnnnnnee 1]+ PRl L I g e S GRS L 8 TH S B IS PLN/EUR*;
warto$é brutto: ......ccocivieiiiiiienen. PLN/EUR?, SIOWNI0:: ..ocrsresnnnssnsasonssosasnsnssssnnscissnnsansnnssiss
................................................................................................................................................ brutto

2. Zamowienie wykonamy W termiNi€ ......cvviirerineiesimsirmrrirismmsirneissnsm s s sanimeassnssmssissnennns

Termin wymagany - najpézniej w ciggu 14 tygodni od podpisania umowy.
3. Maszyna wytrzymatosciowa spetnia europejskie normy bezpieczeristwa i posiada certyfikat CE.

4. Na urzqdzenie UdZIelMY| .....cccsesmmssssssssnssisassusssnssssnssnssassussssasssssssnssssssnssssossasisasssnnns lat gwarancji.

Minimalny okres gwarancji na cato$¢ urzadzenia 2lata od daty uruchomienia urzadzenia
(podpisania protokotu odbioru).

5. Oswiadczamy, ze akceptujemy wskazany w specyfikacji czas zwiazania oferta.

6. Akceptujemy Istotne Postanowienia Umowy oraz wskazane w nich warunki ptatnosci i w razie
wybrania naszej oferty zobowiazujemy si¢ do podpisania umowy w miejscu i w terminie
wskazanym przez zamawiajgcego.

Instytut Badan | Rozwoju Motoryzacji tel.: : +48 33 8130538
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7. Oswiadczamy, ze zamoéwienie w catosci wykonamy sitami wlasnymi/wykonanie ponizszych czesci
zamowienia zamierzamy powierzy¢ podwykonawcom*:

A cs0 s nemnnimamnnnininats 5555 AR RN S RE R RS AR P PSRN RRAARE P TN AT YRR TR VSR ASS BRSSO F SRS ROF RS SRS AT
(zakres/nazwa i adres podwykonawcy)
2] ecersrranenasnseansnsannanasisanasstansnnrssssnsensunannssasE YIRS RS SRR R RS SRR RORR SRR A SRR RS SR T e ahtwads
(zakres/nazwa i adres podwykonawcy)

8. Adresem do wymiany oficjalnej korespondencji elektronicznej jest: .................. AR
............... dererrrrrrr s s sara s resarsraranrransnrasasansnnnnnrenannnnnnnsnsenenennnens DOKUMENty mozna przesytac
rowniez na numer faksu: .......cocvveiiiiiiniiniiin '

. 1 TR kolejno ponumerowanych stronach skltadamy calosé oferty.

Podpisly 0sob uprawnionych do reprezentowania Wykonawcy

*niepotrzebne skreslic

Instytut Badan i Rozwoju Motoryzacii tel.: : +48 33 8130639 ®
BOSMAL Sp. z 0.0. faks: +48 33 8125038
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1)

2)
3)

4)

5)

6)

8)

9)

Zatgcznik nr 2

Istotne Postanowienia Umowy

Przedmiotem zamowienia jest dostawa i instalacja fabrycznie nowej maszyny wytrzymatosciowej
1560 kN wraz z dodatkowym wyposazeniem. SzczegOtowy opis przedmiotu umowy okresla
Specyfikacji §1 i §7, ktore wraz z ofertg Wykonawcy bedg stanowi¢ integralng czes¢ umowy.

Do zawarcia umowy dochodzi z chwilg jej podpisania.
Wykonawca jest zobowigzany do realizacji przedmiotu umowy w terminie okreslonym w ofercie.
Termin wymieniony w pkt 3 ulegnie przesunieciu w przypadku wystgpienia opéznien wynikajgcych z:

e przestojow i opdznien zawinionych przez zamawiajacego,
e dziatania sity wyzszej, majgcej bezposredni wptyw na terminowosé¢ realizacji zamoéwienia,
s wystapienia okolicznosci, ktérych Strony umowy nie byly w stanie przewidzie¢, pomimo
zachowania nalezytej starannosci.
W przypadkach wystgpienia opdznient Strony ustalajg w formie pisemnej, nowe terminy realizacji,
ztym ze minimalny okres przesunigcia terminu zakonczenia rowny bedzie okresowi przerwy lub
postoju.

Z tytutu nalezycie wykonanej dostawy zamawiajgcy zobowigzuje sie zapfacic Wykonawcy
wynagrodzenie w wysokosci okreslonej w ofercie. Cena umowy za realizacie przedmiotu
zamowienia, powinna zawiera¢ wszystkie koszty ponoszone przez Wykonawce i nie bedzie ulegata
zwiekszeniu.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia przedmiotu zaméwienia do siedziby zamawiajgcego
na warunkach DDP Bielsko — Biata, oraz jego roztadunku, zamontowania i uruchomienia w miejscu
wskazanym przez zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia wraz z urzgdzeniem: dokumentéw gwarancyjnych,
deklaracji zgodnosci WE z dyrektywami nowego podejécia, oznakowania CE, kompletu instrukcji
(opracowanych zgodnie z dyrektywg maszynowg) w jezyku polskim, oprogramowania sterujgcego
w jezyku polskim i/lub angielskim.

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia zamawiajgcemu, warunkéw instalacyjnych dla
dostarczanego urzadzenia, w terminie 1 tygodnia od daty podpisania umowy,

Rozliczenie umowy nastgpi w oparciu o fakture koricowa, wystawionga po podpisaniu protokotu
odbioru oraz dostarczeniu wymaganych dokumentéw; faktura bedzie ptatna w terminie 30 dni od
daty jej otrzymania przez zamawiajgcego

W przypadku stwierdzenia wad w czasie odbioru przedmiotu umowy odbioru zamawiajgcemu
przystugujg nastepujace uprawnienia:

a) jezeli wady nadaja sie do usunigcia w siedzibie zamawiajacego to odroczy on podpisanie
protokotu odbioru do czasu usunigcia wad, nie wiecej jednak niz 30 dni od wczesniej
planowanej daty odbioru,

b) w przypadku nie usuniecia wad przez Wykonawce, zamawiajgcy moze zleci¢ usunigcie wad
na koszt Wykonawcy,

10) Zamawiajgcy | Wykonawca wskazg w umowie osoby upowaznione do uzgodnien technicznych oraz

podpisania protokotu odbioru ostatecznego.

11) Wykonawca bedzie zobowigzany do uczestnictwa w konsultacjach, ktére okazg sie niezbedne dla

zapewnienia wiasciwego wykonania umowy.

12) Wykonawca bedzie zobowigzany do przeprowadzenia, po instalacji i uruchomieniu przedmiotu

umowy - ujetego w cenie oferty —dwudniowego szkolenia dotyczacego podstaw obstugi maszyny
wytrzymatosciowej wraz z dodatkowym wyposazeniem.

Instytut Badan i Rozwoju tel.: +48 33 81 30 539
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13) Wykonawca udziela zamawiajacemu gwarancji na prawidtowe funkcjonowanie urzadzenia na okres
wymieniony w ofercie od daty odbioru ostatecznego urzadzenia. W jej ramach uwzglednione jest
wykonywanie okresowych przegladéw, niezbednych - z punktu widzenia Wykonawcy -
dla utrzymania gwarancji.

14) Wykonawca zapewnia mozliwos¢ zgtaszania usterek co najmniej pocztg elektroniczng 24 godziny na
dobg, 7 dni wtygodniu i czas podjecia - w okresie gwarancyjnym - interwencji serwisowej,
rozumianej jako rozpoczecie naprawy — nie pézniej niz 4 dni robocze od zgtoszenia usterki.

15) Wykonawca zapewnia mozliwosé zakupu czesci zamiennych oraz serwisu pogwarancyjnego przez
okres co najmniej 10 lat od daty dostawy urzadzenia.

16) Zamawiajgcemu stuzy prawo odstapienia od umowy w terminie 30 dni, bez jakichkolwiek roszczen
ze strony Wykonawcy, gdy:

a) Wykonawca nie podjat wykonania obowigzkéw okreslonych niniejszg umowg w ustalonym
terminie lub przerwat ich wykonywanie,

b) Wykonawca wykonuje przedmiot umowy nienalezycie, w sposob sprzeczny z umowa i nie
podjgt dziatar zmierzajacych do poprawy, pomimo pisemnego wezwania przez
Zamawiajgcego,

c) zostato wszczete postepowanie upadiosciowe lub postgpowanie likwidacyjne w stosunku do
Wykonawcy.

17) Wykonawca jest zobowigzany zaptacié kare umowng w wysokosci 10% wynagrodzenia okreslonego
W umowie w razie odstapienia od umowy przez zamawiajgcego z przyczyn lezgcych po stronie
Wykonawcy.

18) Wykonawca jest zobowigzany zaplaci¢ kare umowng w przypadku niewykonania przedmiotu umowy
W terminie w wysokosci 0,2% wartosci umowy za kazdy tydzier zwioki. Wysokos¢ kary nie moze
przekroczy¢ 5% ceny umowy.

19) Zamawiajacy jest zobowigzany zaptacié kare umowng w wysokosci 5% wynagrodzenia okreslonego
W umowie w razie odstgpienia od umowy przez Wykonawce z przyczyny lezacej po stronie
zamawiajgcego.

20) Dla odstgpienia od umowy przewiduje sie forme pisemna pod rygorem niewaznosci.

21) Ustalone kary umowne nie wylgczajg mozliwosci dochodzenia odszkodowania na zasadach
ogolnych, zawartych w przepisach Kodeksu cywilnego.

22) W przypadku opéznienia w platnosci Wykonawca ma prawo naliczy¢ odsetki w wysokosci 0,2%
wartosci opdznionego $wiadczenia za kazdy tydzier opdznienia.

23) Strony dopuszczaja mozliwosé negocjacji wzajemnych zobowigzan wynikajacych z tytutu kar
umownych.

24) Zadna ze Stron nie ponosi odpowiedzialnosci za niewykonanie lub nienalezyte wykonanie umowy
oraz za jakiekolwiek szkody spowodowane wystapieniem zdarzenia sity wyzszej.

25) Wykonawca zobowigzuje sie przestrzegac postanowien z zakresie zachowania tajemnicy handlowe;j
oraz zachowania poufno$ci, szczegétowo uregulowanych w umowie.

26) Wszelkie zmiany postanowien umowy bedg wymagaty dla swej waznosci formy pisemne;j.

27) Ewentualne spory wynikie w zwiazku z realizacjg umowy beda rozstrzygane przez sad powszechny
wiasciwy dla siedziby zamawiajgcego.

28) W sprawach, ktérych nie reguluje umowa, beda mialy zastosowanie odpowiednie przepisy
Kodeksu cywilnego oraz przepisy ustawy o prawie autorskim i prawach pokrewnych.



Zatacznik nr 3

Piecze¢ Wykonawcy

OSWIADCZENIE WYKONAWCY

Przystepujac do udziatu w przetargu na dostawe maszyny wytrzymatosciowej 150 kN na potrzeby Instytutu
Badan i Rozwoju Motoryzacji BOSMAL Sp. z 0.0.; nr przetargu BOS/34/NZ/16.

I S < s s S s AT P M 5 s 588 b s s d b St v T s N 5000y bl el talondh B s VML Al il s b
(peina nazwa Wykonawcy)

oswiadczamy, ze na dzien skiadania ofert nasza firma speinia warunki dotyczace:
1) posiadania wiedzy i doswiadczenia,
2) dysponowania odpowiednim potencjatem technicznym oraz osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia,
3) sytuacji ekonomicznej i finansowej, zapewniajacej wykonanie zamdwienia.

imie i nazwisko oraz podpis
upowaznionego przedstawiciela Wykonawcy
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